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Dieses Beiblatt enthélt Informationen zu DIN 28 060,
jedoch keine zusatzlichen genormten Festlegungen

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

In DIN 28 060 sind fiir auszumauernde Behalter und Apparate
aus Stahl und NE-Metallen, im weiteren Beiblatt ,Behalter”
genannt, die Rundheits- und Ebenheits-Toleranzen festge-
legt. Einzelheiten liber Prifmdoglichkeiten der vorgegebenen
zulassigen MaBabweichungen gehen aus der Norm nicht
hervor, da ihre Darstellung und Erlauterung deren Rahmen
libersteigt.

Der Grund fiir die in DIN 28 060 geforderte Einhaltung der
zuldassigen MaBabweichungen liegt in der sehr geringen
Widerstandsfahigkeit einer Ausmauerung gegen Biege-
beanspruchungen. Aus Sicherheitsgriinden darf diese Wider-
standsfahigkeit uUberhaupt nicht in Anspruch genommen
werden. Bekanntlich treten an unrunden bzw. nicht
ausreichend ebenen Stellen eines Behdlters infolge hydro-
statischen oder inneren prozeBbedingten Druckes und/
oder Temperatur Verformungen und daraus resultierende
Beanspruchungen auf, die im allgemeinen die Tragfahigkeit
des Mantels nicht wesentlich beeinflussen. Fiir die zulassige
Beanspruchung der Ausmauerung eines solchen Behdlters
gilt dies nicht.

Um Schaden an der Ausmauerung zu vermeiden, muB dafiur
gesorgt werden, daB zusatzliche Spannungen, die sich aus
fertigungsbedingten Abweichungen der ausgefiihrten von
der planungsgemaBen Behalterform ergeben, moéglichst kiein
gehalten werden. Zum Beispiel kann in ausgemauerten
Lager- oder Auffangbehdltern, die leer und kalt gestanden
haben und innerhalb kiirzerer Zeit eine heiBe Fillung
erhalten, thermisch bedingter Innendruck der Ausmauerung
auf den Stahlmantel auftreten, der in Abhangigkeit vom
Dickenverhaltnis Ausmauerung zu Mante! und der GroBe des
Behalterdurchmessers eine beachtliche Hohe erreichen
kann. Zu beachten ist dies insbesondere bei Behaltern mit
ebenen Boden.

2 MaBtoleranzen bzw. GrenzabmaBe
2.1 Zylindrische Behdlter

2.1.1  Zylindrischer Teil

Die Radien diirffen nach DIN 28 060 nach endgultiger Auf-
stellung im zylindrischen Teil der auszumauernden Behélter
um nicht mehr als £ 0,4% vom Mittelwert abweichen, bei
Durchmessern groBer als 7500 mm maximal = 15 mm.

Bild 1.

Behalterquerschnitt, zuldssiger Verlauf der Umfangslinie (Schema)
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Versteifungsrahmen
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Bild 2. Zulassiger Verlauf der Geradheitstoleranz bei ebenflachigen Behaltern

Eine solche Abweichung mit allmé&hlicher Angleichung an den
Normalkreis muB sich auf mindestens 16 der Umfangslange
ausdehnen, bzw. bei Durchmessern groBer als 7500 mm auf
1500 mm. Der MeBebenenabstand betréagt 1000 bis 2500 mm.

Tritt z.B. am MeBpunkt 2 eines MeBkreises eine MaBab-
weichung von + 0,4% des mittleren Radius auf, so darf an
den direkt benachbarten MeBpunkten (MeBpunkt 1 oder
MeBpunkt 3 oder 'ie-Teilung) die MaBabweichung nicht
- 0,4% betragen, sie muB groBer oder gleich O sein.

2.1.2 Konischer Teil

Fir konische Teile eines Behélters sind die Festlegungen fiir
den zylindrischen Teil sinngemaB anzuwenden.

2.1.3 Bédden und Deckel

Die zulassige Unrundheit fiir Boden und Deckel ist DIN 28 011,
DIN 28 012, DIN 28 013 und DIN 28 014 zu entnehmen. Fir die
Ebenheitsabweichungen runder, ebener Boden siehe
Abschnitt 2.2.2.

2.2 Ebenfliachige Behilter

Unter ebenflachigen Behiltern sind solche mit im allgemei-
nen rechteckigem GrundriB ohne einspringende Ecken zu
verstehen.

2.21 Winde

Die Geradheitstoleranz1) fiir beliebige Profillinien der
Behilterwand von 900 bis 1500 mm L#nge betrdagt 10 mm.
Dabei dirfen die Abweichungen von der Ideallinie (AbmaBe)
von MeBpunkt zu MeBpunkt hochstens die Hailfte der
Geradheitstoleranz betragen (siehe Bild 2) und nur aliméhlich
eintreten.

2.2.2 Bdden

Die Geradheitstoleranz') bei eckigen oder runden ebenfla-
chigen Bdden fiir beliebige Profillinien von 900 bis 1500 mm
Lange betragt 10 mm.

Dabei diirfen Abweichungen von der Ideallinie (AbmaBe) von
MeBpunkt zu MeBpunkt hdchstens die Halfte der Geradheits-
toleranz betragen und nur allméhlich eintreten.

3 MeBverfahren

Die nachstehenden MeBverfahren werden nur beispielhaft
angegeben. Andere Verfahren konnen ebenfalls benutzt
werden.

1) Die Geradheitstoleranz ist nach DIN 1SO 1101 definiert
als der Abstand zweier paralleler Linien bzw. Ebenen
zwischen denen alle Punkte der betrachteten Profillinie
liegen missen.

In jedem Fall ist eine Vor- und Riickmessung vorzunehmen
und zu protokollieren. Der Ausgangspunkt der Messungen ist
festzulegen und zu protokollieren.

Als Hilfsmittel zur Festlegung der MeBpunkte dienen MaB-
stab, Schnur (Spanndraht) und Latte sowie Nivelliergerat
oder Hochbaulaser.

3.1 Zylindrische Behalter, zylindrischer Teil

3.1.1 Aufstellung

Die vertikale, horizontale oder planungsgemaiB geneigte Lage
des Behdlters ist zu Uberpriifen, z. B. mit einem Theodoliten.

3.1.2 Mittelpunkt des Behélterbodens

Der Mittelpunkt des Behalterbodens ist der Schwerpunkt der
Teilfliche A, die durch um 3 Punkte vom Behalterumfang aus
geschlagene Kreisbdgen mit dem Soliradius begrenzt wird
(siehe Bild 3). Bei einem ideal kreisférmigen Boden mit dem
exakten NennmaB schneiden sich diese Kreisbdgen in einem
Punkt.

Teilflache A
Mittelpunkt =
Schnittpunkt
der Seiten-
- halbierenden

Bild 3. Bestimmung des Mittelpunktes des Behalterbodens

3.1.3 Mittelpunkt des Behélterdeckels

Der Mittelpunkt des Behélterdeckels wird wie am Boden
bestimmt, er kann gegebenenfalls durch Loten auf den
Deckel uibertragen werden. Ist ein Deckel nicht vorhanden,
s0 ist eine Hilfskonstruktion anzuordnen.



